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Boje mijenjaju dom

TEHNICKI LIST 16.01-HR
MASE ZA BRTVLJENJE

JUBOFLEX SILIKON

univerzalna silikonska masa za brtvljenje

1. Opis, upotreba

JUB kemiéna industrija d.o.o.
Dol pri Ljubljani 28

51-1262 Dol pri Ljubljani
Slovenija

Clan Grupacije JUB

JUBOFLEX SILIKON je na osnovi neutralnog oksimskog silikona izradena jednokomponentna, trajnoelasti¢na masa za
brtvljenje u graditeljstvu. Odlikuju je dobre mehanicke karakteristike, trajno prenosi rastezanje od 25 % u dilatacijama.
Otporna je na UV zrake i druge atmosferilije, elastiCnost zadrzava i pri ekstremnim temperaturama. Ne uzrokuje koroziju,
ima odli¢an prihvat na vecéinu gradevinskih materijala. Masa za brtvljenje sadrzi tvari koje povec¢avaju otpornost na zaraze

plijesni.

Primjerena je za

a) brtvljenje reski razliitih materijala u vlaznim prostorijama: kupaonice, kuhinje, tu$ kabine, bolnice, Skole,

restorani;

b) razli¢itih materijala (keramika, veéina umjetnih masa, metala, aluminija, drveta, beton, opeka, kamen);

¢) ugradivanje stakla (Cak i polikarbonatnoga) u drvene, aluminijske ili PVC okvire;
d) punjenje reski u gradevinarstvu.

2. Nacin pakiranja
KartuSa od 300 ml (u kartonu 12 komada)

Nijanse: 10, 12, 13, 14, 16, 22, 25 ( po JUB-ovoj ton karti za fugirne mase)

3. Tehnicki podaci

Svjeza masa

Osnova

neutralni oksimski silikon

Nacin stvrdnjavanja

S vlagom iz zraka

Gustoca

1300 + 10 kg/m®

Vrijeme stvaranja kozice
T=+23°C, RH=50 %

5-20 min

Temperatura nanoSenja

+5°C do +40°C
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Stvrdnuta masa

E/(r)dgg:; Shore A 15 - 25
SISTISO 10563 1o 1%
SiSTEN 28330 200300 %
seTEn g0 0 mm

4. Priprema podloge

Plohe koje brtvimo moraju biti tvrde, Ciste i nije nuzno da su posve suhe. Iz reski odstranimo prasinu, odlomljene dijelove
i druge podloge, neprihvacéene i slabo prihvacene dijelove, te uljne i druge masne obloge. Bolji prihvat mase na porozne
povrsine postizemo, ako upotrijebimo odgovarajuéi predpremaz (KVZ 16, za reske koje se ¢esto namacu moze i KVZ od
TKK). Za bolji izgled reSke, rubove oblijepimo samoljepivom zastithom trakom.

Optimalne karakteristike elasti¢nosti u reSku ugradene mase za brtvljenje dosec¢i c¢emo samo u pravilnom omijeru Sirine i
dubine reske, koja bi trebala biti 2 : 1 do najviSe 1 : 1. u reSku ugradimo primjeren inertni materijal (pjenasti polietilen,
poliuretan), kako se masa za brtvljenje ne bi prihvatila na dno reske (vidi donju skicu). Minimalna Sirina reSke je 6 mm, a
maksimalna 20 mm.

Nacin izvedbe reski

Reska u ravnini

Dimenzija A, B min 6 mm
Masa za brtvljenje

Profil od polietilenske pjene

Kutna reSka

Rega v ravnini Kotna rega
Dimenzija A,B min 6 mm Dimenzija A,B min 6 mm
AB=2:1
tesnilna masa
1—A—~

— tesnilna masa

— profil iz

polietilenske pene i profil iz

polietilenske pene

5. Uputstvo za ugradnju

Kartusu na gornjem dijelu, kod navoja, odrezemo i na nju navijemo konusni nastavak, koji ovisno o Sirini reSke koso
odreZzemo. Tako pripremljenu kartuSu postavimo u odgovarajuci pitolj. Masu za brtvljenje nanosimo $to ravnomjernije.
Kada prekidamo rad ili mijenjamo kartuSu popustimo rucicu na pistolju te potisnik povuéemo unazad. U redku ugradenu
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masu za brtvljenje izravhamo pomoénim alatom za gladenije ili s prstom, koji smo namogili u sapunicu.

Zastitnu samoljepivu traku odmah odstranimo, odnosno prije nego se masa poc¢ne stvrdnjavati. Masom svjeze zaprljane
povrsine mozemo odistiti alkoholom ili s otapalima, stvrdnutu masu najprije odstranjujemo mehanicki, potom sredstvima
namijenjenim za ¢id¢enje stvrdnutog silikona.

Ugradnja mase za brtvljenje je moguéa samo u primjerenim uvjetima, odnosno u primjerenim mikroklimatskim uvjetima:
temperatura zraka i zidne povrsine neka bude od +5 °C do +40 °C, relativna vlaznost zraka izmedu 30% i 80%. Povrsine
koje éemo brtviti, od sunca, vjetra i padalinama odgovarajuc¢e zastitimo (zavjese za fasadne povrsine, PE folija)
no unato¢€ takvoj zastiti po kisi , magli ili jakom vjetru (230 km/h) ne radimo.

Otpornost svjeze zabrtvljenih reski od oStec¢enja oborinskim vodama u normalnim uvjetima (T = +20 °C, rel. vl. zraka = 65
%) postize se najkasnije u 24 sata.

PotroSnja mase za brtvljenje ovisna je o Sirini i dubini reSke, okvirne podatke o duzini reSke (u duznim metrima), koju
mozemo zabrtviti masom iz jedne kartude (300 ml), navodimo u slijedecoj tabeli.

Dubina reske Sirina reske (mm)
(mm) 6 8 10 12 15 20

6 8,3 6,2 5,0 4,2

8 4,7 37 3,1 25

10 3,0 2,5 2,0 1,5
12 2,1 1,7 1,2
15 1,3 1,0
20 0,75

6. Ciséenje alata, postupanje s otpadom

Alat odmah poslije upotrebe temeljito operemo alkoholom ili otapalima, stvrdnutu masu odstranimo mehanicki, potom
sredstvima namijenjenim za ¢iS¢enje stvrdnutog silikona.

NepotroSenu masu u dobro zatvorenoj ambalazi spremimo za moguéa popravljanja ili kasniju upotrebu. Stvrdnutu masu
teku¢e ostatke odstranimo na odlagaliSte gradevinskih (klasifikacijski broj otpada: 17 09 04) ili komunalnih otpada
(klasifikacijski broj 08 01 12).

Ociséena ambalaza se moze reciklirati.

7. Zastita na radu

Potrebno je poStovati opéa uputstva i pravila iz zastite na radu kod gradevinskih i soboslikarsko-li¢ilackih radova, te
uputstva u sigurnosnom listu.

S 2 — Cuvati izvan dosega djece.

S 24/25 — Sprijeciti dodir s kozom i o¢ima.

S 51 — Upotrebljavati samo u dobro prozra&nim prostorima.

UPOZORENUJE: proizvod sadrzi 2-butanon O,0',0-(ethil-sililidin) trioxim, koji moze prouzrokovati alergijsku reakciju!

8. Skladistenje,uvjeti transporta i trajnost

Skladistenje i transportiranje u suhom hladnom prostoru do +25 °C, u originalno zatvorenoj ambalazi, zasticeno od
direktnog utjecaja sunca, NE SMIJE SMRZNUTI!

Trajnost pri skladiStenju u originalno zatvorenoj i neoste¢enoj ambalazi: najmanje 12 mjeseca.

9. Kontrola kvalitete
Karakteristike kvalitete proizvoda odredene su internim proizvodnim specifikacijama i slovenskim, europskim i drugim

standardima. Dostizanje deklariranog odnosno propisanog nivoa kvalitete osiguravamo u JUB-u ve¢ viSe godina
uvedenim sustavom cjelovitoga praéenja i kontrole kvalitete ISO 9001, $to podrazumijeva dnevno provjeravanje kvalitete
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u vlastitim laboratorijima, povremeno i na Zavodu za graditeljstvo u Ljubljani, te na drugim neovisnim stru¢nim
ustanovama u Sloveniji i inozemstvu. U proizvodnji proizvoda strogo posStujemo slovenske i europske standarde s
podrucja zastite okoliSa i osiguravanja zastite i zdravlja pri radu, $to dokazujemo s certifikatom ISO 14001 i OHSAS
18001.

10. Druge informacije

Tehni¢ka uputstva u ovom prospektu su izradena osnovi nasih iskustava i s ciliem, da se prilikom upotrebe proizvoda
dostizu optimalni rezultati. Za $tetu, prouzro€enu zbog pogresnog izbora proizvoda, zbog nepravilne upotrebe ili zbog
nekvalitetnog rada, ne preuzimamo nikakvu odgovornost.

Ovaj tehnicki list dopunjuje i zamjenjuje sva prethodna izdanja, pridrzavamo pravo mogucih kasnijih izmjena i dopuna.

Oznaka i datum izdavanja: TRC-262/10-pek, 20.04.2010

JUB Trgovina i promet, d.o.o.

Ulica hrvatskih branitelja 11 —— ﬁ e’D
10430 Samobor 5
10430 S SIS N 16 é

— = —
T: +385 1 6194 340 T E:iNet
+385 16194 340 IS0 14001 E-034 Responsible Care
F: +385 1 6194 341 OHSAS 18001 H-022 Odgovorno ravnanje
E: jub@jub.hr

www.jub.eu

Proizvod je izraden u organizaciji, koja posjeduje certifikate ISO 9001:2008, ISO 14001:2004, OHSAS 18001:2007




